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AUTOMATICKY SAMONIVELACNI LASER
SP200

1. Bezpecnost
Pro ochranu zdravi uZivatele a ostatnich osob, a pro zabranéni zniceni piistroje dodrzujte nize uvedené pokyny.
Nize uvedené bezpecnostni symboly rozlisuji stupen poranéni nebo poskozeni, které mohou nastat, pokud jsou
ignorovany

Oznaceni WARNING znamend, Ze mize dojit k poranéni nebo tmrti. Chrante o¢i pied laserovym paprskem.
V zadném piipadé ptistroj nerozebirejte, nechte jej opravit vasim prodejcem, nebo autorizovanym servisem.
Oznaceni CAUTION znamend, Ze muze dojit ke zranéni (napf. fezné rany, popaleniny nebo trazu elektrickym
proudem, jejichz lécba nebude pravdépodobné vyzadovat hospitalizaci nebo dlouhodobou 1é¢bu), pripadné k
hmotnym §kodam na zatizeni, budovach, datech, atd. Nestoupejte na piepravni kuffik. Zajistéte fadné piistroj na
stojanu, i samotné nohy trojnozky. Dbejte zvySené opatrnosti pti pfepravé a ustaveni trojnozky. Pii praci zamezte
ohrozeni zraku chodct a fidi¢t. Nesméiujte paprsek do zrcadla a jinych lesklych ploch.

2. Upozornéni

Ptistroj by nemél byt skladovan a pouzivan pii extrémnich teplotach a vystaven rychlym zménam teplot. Skladujte
Vv originalnim obalu v suchém prostoru bez vibraci, prachu a vlhkosti. Pfi velkém rozdilu mezi skladovaci a
pracovni teplotou pfistroj nejprve nechte piizplisobit okolni teploté. Méfeni nemusi byt zcela piesné, pusobi-li na
snima¢ napft. zafivky, elektrické pole, atd. Méfeni opakujte po vypnuti téchto pfistroji. Zabriite vibracim pfi
transportu a skladovani.

3. Popis a obsah baleni
a) Zati¢ kolmého paprsku
b) clona

C) pfijimac signalu z DO
d) 5/8 zavit

e) klavesnice

f) rukojet’

g) baterie

h) zamek baterie

i) 5/8% zavit

J) zati¢ spodniho paprsku

3.1 obsahuje: laser, snimac¢, DO, ter¢, ochranné bryle,
nabijecku + baterii, obal, navod, nasténny drzak.
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4. Displej a klavesnice

4.1 Funkce tlacitek

Power LED Manual Mode LED

Y/Z LED

TLIT/SLOPE LED . XLED

Tlacitka

Funkce

On/off b&hem autonivelace blika LED zelené. Po vyvazeni LED sviti zelené, laserovy
paprsek rotuje. Je-li slaba baterie, LED blikd Cervené, po nékolika minutach laser
automaticky vypne. Neni-li pfistroj vyvazen, LED blikd zelené a laserovy paprsek
vystrazné blika a po 2 minutach se vypne.

SPEED volba otaéek: 0, 300, 600min/-1. Pfepinani stiskem. Vychozi hednota pii zapnuti:
300min/-1.

SCAN/CAL ptepinani thlu skenovani. 4 stupné nastaveni: 0°, 10°, 30° a 60°. Kalibrace
viz nize.

MAN stiskem pfi zapnutém piistroji pfepne do manualniho rezimu, LED on/off a MAN
LED sviti zelené. Stiskem SLOPE piepne do rezimu SLOPE v manuélnim rezime. LED
on/off, MAN a SLOPE sviti zelené¢. SLOPE LED a laser blikaji, neni li pfistroj vyvazen.

BOBG®E

TILT/SLOPE stiskem béhem autonivelace pfepne do rezimu TILT, on/off a TILT LED
sviti zelené. Pfi zméné polohy zafizeni v tomto rezime blika on/off a TILT LED zelené a
paprsek laseru., ten se po 12 vtefinach vypne.
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Sipky zména polohy laserového bodu pii nulovych otdckach. Nastaveni piesnosti
v rezimu kalibrace. Zména polohy uhlového skenovani v rezimu skenovani. Nastaveni
laserového bodu v rezimu manual SLOPE — zména sklonu.

4.2 Dalkové ovladani

a) LED — b) tlacitka —

5. Piiprava méreni
5.1 Nastaveni teleskopické trojnozky / kulové nebo ploché hlavy. Vybér vhodného mista
pro trojnozku s ohledem na plynulost a dosah méfeni. Nastaveni patiicné délky nohou
a utazeni Sroubtl. RoztaZzenim nohou vyrovnat hlavu trojnozky do ptiblizné vodorovné
polohy (obr.). Vyhnout se mistim s vibracemi. Nutno zajistit nohy proti samovolnému
pohybu, napt. fetézem.
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5.2 Ustavte pfistroj do trojnozky, do drzaku na zed” nebo na
podlozku dle obr. 2, zajistéte Sroubem (v trojnozce vzdy), ¢i
jinym zptisobem. P¥i pfemistovani VZDY pevné drzte jednou
rukou metidlo!!

5.3 Piiprava snimace - Svérka je urCena pro pfipevnéni
snimacde na ty¢. Ustavte snimaé¢ na svérku tak aby kolik na
svérce zapadl do otvoru ve snimacdi a zajistéte Sroubem (viz. j B vodici
obr.) — ' ey

detektor se svorkou

Sroub pro

svérka 52
upevnéni

6. Pouziti
Pti zapnuti provede pfistroj samonivelaci, paprsek blika, LED blika zelené. Po vyvazeni se rotor zacne otacet a
vysilat paprsek. VSechny provadéné operace 1ze rozpoznat podle barvy LED na klavesnici.
6.1 Zapnéte piistroj tl. on/off, ptistroj se vyvazuje, paprsek blikd. Po vyvazeni se rotor zane otacet a vysilat
paprsek, LED sviti zelené. Pro vypnuti stisknéte on/off.
6.2 Horizontalni rovina
6.2.1 Zapnéte pfistroj tl. on/off, pfistroj se vyvazuje, paprsek blika. Po vyvazeni se rotor zacne otacet a
vysilat paprsek, LED sviti zelené. Pro vypnuti stisknéte on/off.
6.2.2 Zvolte pozadovany pocet otacek rotoru opétovnym stiskem tl. Speed.
6.2.3 Rezim Spot je aktivni, jestlize rotor stoji. Kratkym stiskem Sipky (nahoru ¢i dolit) se rotor pootaci
ve sméru ¢i proti sméru hodinovych ruci¢ek s posunutim o pfiblizné 15 °. Po dal§im stisku se rotor plynule

Otaci.
6.5 Detektor LS-6 @m\' =T )1
6—uu) 1
Detektor obr.1: 1) libela, 2) LCD displej, 3) ptijimaé paprsku, —
4) on/off, 5) pifepinani citlivosti, 6) nastaveni zvuku, 7) il I v 2
podsviceni 2 —3 A 2
F———
Ls 6 DETECTOR
—5
4—f2) B () (Bdpn—7 u
LCD displej obr.2: 1) uroven zvukového signalu, 2) posunout, L J
3) detektor dolu, 4) detektor v roving, 5) detektor nahoru, '

6) stav baterie, 7) rezim citlivosti
5 6

6.5.1 ON/OFF vypnuti a zapnuti detektoru. Po zapnuti se symboly na displeji pro kontrolu rozsviti. Rovnéz je

prubézné zobrazen stav baterie. Po 10 minutach neéinnosti se pfistroj automaticky vypne.

i AIRNE

6.5.2. Volba citlivosti nizka/vysoka. Pfi zapnuti je automaticky nastavena vysoka. Pokud neni tfeba, stiskem
pfepnéte na nizkou. Stejné tak nelze-li zajistit stabilni polohu detektoru, nebo pii méteni na vétsi vzdalenosti a pfi
vysokych teplotach.

6.5.5. Opakovanym stiskem tla¢itka zvySte Groveil zvukového signalu, nebo jej vypnéte.

— q)) vysoka troven

— q nizka uroven

L—z2adny symbol - ticho
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6.5.6. Stiskem tlacitka zapnéte nebo vypnéte podsviceni displeje. Po 1 minuté necinnosti se podsviceni
automaticky vypne.

6.5.7. Méfeni roviny.
Ustavte detektor piiblizné do vysky paprsku, vysilaného laserovym pfistrojem. Pomalu posunujte detektor dle
zvukového signalu nebo Sipek na displeji dolt (kratké intervaly pipani) nebo nahoru (delsi intervaly pipani) pro
dosazeni roviny (nepierusovany zvuk). Detektor ustavte tak, aby paprsek, vysilany pfistrojem, smétoval pokud
mozno kolmo na plochu pfijimace.
6.5.8. Znaceni.
=)
Po vyrovnani roviny je mozno orysovat rovinu podle
znacky na bo¢nich hranach ptistroje. Nelze-li rysovat
pro nedostatek mista, je mozZno rysovat podle horni
nebo spodni hrany detektoru, a provést kompenzace
dle rozmért na jeho zadni stran€.
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Uvolnéte aretaéni Sroub jezdce. Po vyrovnani pohybem
nahoru nebo dold odectéte nebo oznaéte hodnotu
odectenou na stupnici tyce na horni hrané jezdce.
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7.2. Kontrola a nastaveni vztazného bodu.

7.2.1 Kontrola a kalibrace ve vodorovné poloze (osy X a Y)

7.2.1.1. Kontrola. Upevnéte piistroj na trojnozku ve vzdalenosti pfiblizné 20m od stény stranou X1 ke stén¢ a
zapnéte jej. Zapnéte detektoru a po vyrovnani oznacte referencni bod A na zdi. Povolte upeviiovaci Sroub na stativu
a otoCte piistroj stranou X2 ke sténé. Opakujte méfeni a oznacte ref. bod B. Pokud neni rozdil A-B vétsi nez 3mm,
neni nutna kalibrace. Opakujte stejny postup pro strany Y1 a Y2.

7.2.1.2. Kalibrace. Je nutno nastavit pfistroj tak, aby paprsek sméfoval mezi oba referencni body. Mozno pouzit
jak tlacitka na pfistroji, tak na dalkovém ovladaci.

Osy X a Y. Pti vypnutém piistroji stisknéte soucasné¢ SCAN/CAL a ON/OFF. Pak uvolnéte ON/OFF, SCAN/CAL
pridrzte. X LED zablika zeleng, po 3 vtefinach Y LED blikne jednou a rozsviti se X LED. Uvolnéte SCAN/CAL.
Zelené blika ON/OFF a piistroj se automaticky niveluje. Po ukonceni autonivelace sviti ON/OFF a X LED, rotor
se otaci a vysila paprsek. Pomoci tla¢itek s Sipkami nastavte paprsek co nejpiesnéji mezi referencni body A a B.
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Kalibraci provadéjte pouze v rezimu autonivelace, vSechny nastavené parametry budou uloZzeny. Po nastaveni osy
X stisknéte tl. SCAN/CAL pro nastaveni osy Y, blikd LED Y a probih4 znovu autonivelace. Po jejim ukonceni
sviti ON/OFF a X LED, rotor se otaci a vysila paprsek. Pomoci tlacitek s Sipkami nastavte paprsek co nejpiesnéji
mezi referenéni body A a B. Nakonec stisknéte SCAN/CAL, po uloZeni dat je kalibrace hotova a pfistroj se
automaticky vypne. 5x stisknuti Sipky nahoru nebo dold posune paprsek na vzdalenosti 20m o 1mm. Pro ovéfeni
presnosti je nutné po kalibraci provést kontrolu. Pokud je chyba mimo toleranci, opakujte prosim kalibraci. Rezim
kalibrace je mozno kdykoliv ukoncit tl. ON/OFF, avsak data nebudou ulozena.

7.2.2 Kontrola a kalibrace ve svislé poloze (osa Z)

7.2.2.1. Kontrola. Ustavte ptistroj ve svislé poloze mezi dvé stény, vzdalené od sebe asi 10 m, tak, aby spodni
paprsek mifil na bliz§i z nich ze vzdalenosti asi 0,5 m a horni paprsek na vzdalenéjsi. Zapnéte pfistroj, a po
vyrovnani vyznacte polohu horniho paprsku na sténé v bodé A, dolniho paprsku v bodé B. Ustavte pfistroj 0,5m
od zdi s bodem A, tak, aby se spodni paprsek po vyrovnani kryl s bodem A a horni mifil co nejblize bodu B, a
oznacte jeho polohu bodem C. Pokud je vyskovy rozdil B-C vétsi nez 4mm, je nutno piistroj zkalibrovat.

10m

7.2.2.2. Kalibrace.

Osa Z. Pii vypnutém piistroji stisknéte soucasné SCAN/CAL a ON/OFF. Pak uvolnéte ON/OFF, SCAN/CAL
pridrzte. X LED zablika zelenég, po 3 vtefinich Y LED blikne jednou. Uvolnéte SCAN/CAL. Y/Z LED sviti, rotor
Se otaci a vysila paprsek. Pomoci tlacitek s Sipkami nastavte paprsek co nejpresnéji mezi referenéni body B a C.
Nakonec stisknéte SCAN/CAL, po ulozeni dat je kalibrace hotova a pfistroj se automaticky vypne. Pro ovéteni
presnosti je nutné po kalibraci provést kontrolu. Pokud je chyba mimo toleranci, opakujte prosim kalibraci. Rezim
kalibrace je mozno kdykoliv ukonc¢it tl. ON/OFF, avSak data nebudou ulozena.

8. Technicka data:

SP 200
Ptesnost ve vodorovné poloze +/-1,0mm/10m
Ptesnost ve svislé poloze +/-1,5mm/10m
Ptesnost horniho paprsku +/-1,5mm
Piesnost dolniho paprsku +/-3,0mm/m
Dosah dalkového ovladace min. 30m
Max. Gthel samonivelace +/-5°
Uhly skenovani 10°/30°/60°
Otacky /min/-1/ 300, 600, 0 (vodorovné), 0, 300, 600 (svisle)
Laser 635nm, ti.2
Napajeni / vydrz Ni-MH baterie / min. 24 hodin
Pracovni teplota -10°C - +40°C
Stupen kryti IP54
Véha 2kg

Detektor LS-6
Piesnost +/-1mm/ +/-2,5mm
Signalizace pfijimace LCD + zvukova signalizace
Citllivost libely 30/2mm
Napajeni DC 9V / min. 40 hodin
Automatické vypnuti 10 minut (podsviceni: 1 min)
Vaha 2009
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